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Opis wymaganej technologii wykonania obiektow
. SYSTEM
1. OPIS

System Thermasteel ™ jest ztozong konstrukcjg panelowg ztozong z ulepszonego styropianu (EPS),
spojonego oprawg z ocynkowanej cienkiej stali. Ich produkcja ma stanowi¢ prosty krok do lekkiego,
oszczednego i bezszkieletowego systemu budowlanego. Panele mogg by¢ zainstalowane pionowo
jako sciany nosne lub poziomo jako element podiogi lub sufitu. Poza panelami system stanowig takze;
gorne i dolne prowadnice, taczniki, wzmocnienia, gtéwne i dodatkowe $ruby, nadproza, kolumny, belki
nosne, wyztobienia i blokady.

2. WEASCIWOSCI MATERIALOW

Piyty wykonane z ulepszonego styropianu posiadajg pierwszg klase odpornosci ogniowej oraz
wskaznik gestosci dymu mniejszy niz 450.

Stal typu gauge nr 24, klasy B spetnia wymagania ASTM A 446 (odnosnik 6), posiada ocynkowanie
G-90 zgodne z ASTM A 653 (odnosnik 7).

Gtéwne fizyczne wiasciwosci komponentéw systemu Thermasteel ™ to:

A) SRUBY | GORNE | DOLNE HAKI O WYMIARACH 2’x 1”

Stal typu 24 gauge

Grubos¢ projektowa: 0.0219 cala

Waga projektowa: 1.0

Wytrzymatos¢: 33.0 KSI.

Wspotczynnik elastycznosci: 29,500 KSI.
Wewnetrzny promien zgiecia: 3/32 cale

B) EPS
Wiasciwosci dotyczace wytrzymatosci ulepszonego styropianu:

PANEL 3.5 cala PANEL 5.5 cala

Gestosc¢: 1.5 PCF 1.0 PCF
Sita sprezenia NOVA Chemical Co., 10% Def. 21-27 PSI 12-17 PSI
Wytrzymatos$¢ na zginanie NOVA Chemical Co. 55-70 PSI 28-35 PSI
Minimalna sita sprezenia 18.3 PSI 11.2 PSI
Minimalna wytrzymatos¢ na zginanie 43.3 PSI 27.0 PSI

* Minimalna, cokolwiek nastepuje pierwsze, wedtug ASTM C 578 (Odnosnik 8)
** Minimalna warto$¢ dla ASTM C (Odnos$nik 8)

C) KLEJ
Klej wigze stal ze styropianem (EPS). Jest on naktadany na stal przed formowaniem. Wigzanie z

piang jest wykonywane w prasie poprzez reaktywacje cieplng  potaczong
z odpowiednim cisnieniem.



D) SKLADNIKI LEKKIEJ STALI

Gabaryty | Fy (KSI)

Grubos$¢ projektowa (cale)

Grubos$¢é minimalna (cale)

25
22
20
18
16
14
12

33
33
33
33
50
50
50

0,0188
0,0283
0,0346
0,0451
0,0566
0,0713
0,1017

0,0179
0,0269
0,0329
0,0428
0,0538
0,0677
0,0966

Uwaga: - Grubos$c¢ dotyczy ptyty stali weglowej oraz stali bez powtoki

- Minimalna grubos¢ oznacza 95% grubosci projektowej i stanowi minimalna,
akceptowalng grubos¢ blachy dostarczanej na teren budowy w czesci A3

Odnosnika 2

3. WYMIARY PANELI

Typowe panele majg 4 cale grubosci. Pozostate cechy paneli to (odnosnik 3):

Typ panelu Grubos¢
A-1 3.5
B-1 3.5
C-1 55
D-1 55

Gestos¢ EPS

1.5 PCF
1.5 PCF
1.0 PCF
1.0 PCF

Sruby stalowe

@ 16'0.C
@ 24'0.C
@ 16'0.C
@ 24°0.C

Dtugosc¢

8’-1"do 12’
8’-1"do 12’
8-1"do 12’
8-1"do 12’

*PCF = Pound-force per Cubic Foot - funt na stope szes$cienng ( PCF = 16,0185 kg/m?)

4 WAGA PANELI

Tabela nr 1 przedstawia szacunkowg wage paneli (o$mio- i dwunastocalowych) i ciezar wtasny paneli

podtogowych, sufitowych oraz sciennych. Nalezy interpolowac dla innych diugosci.

Waga przedstawiona w tabeli dotyczy paneli dostarczanych przez producenta. Nalezy wzig¢ pod

uwage ciezar wiasciwy $rub, wyztobien, prowadnic, nadprozy oraz innych dodatkowych czesci.

5. INSTALACJA

Kazdy panel ma stalowy, nachodzacy pasek wzdtuz pionowego skraju po zewnetrznej stronie,
ktéry nachodzi na brzeg nastepnego panelu do mniej wiecej % dtugosci znajdujac sie juz na
miejscu. Ten nachodzacy pasek umozliwia umocowanie paneli przy uzyciu samogwintujgcych

Srub nr 8 5/8, @ 16’0.C.
Panele Scienne sg umieszczane w stalowym Zlobieniu o gabarytach 16 lub 18.

Po wzniesieniu $cian stalowe Zlobienia o gabarytach 16, 18, i 20 sg przymocowywane do
gornych prowadnic.

Metalowe wyZtobienia sg przysrubowane do podstawy. Panele sg zamocowane poprzez $ruby
przechodzace przez panel i umieszczone w wyztobieniu.

Jesli jest to konieczne, do systemu dodane moga byé system ozebrowan X, metalowe
kolumny i belki nosne oraz inne metalowe wzmocnienia.

Panele sufitowe sg montowane i mocowane razem, aby podtrzymywac belki sufitowe,

kratownice lub ptyty Scian nosnych.

Il - WYKONANIE

Ekspertyza

A. Przed rozpoczeciem instalacji paneli ThermaSteel obowigzkiem wykonawcy jest zapewnienie,

1Z:

1. Podtoze/ podstawa/ ptyta fundamentowa jest na odpowiednim poziomie, gtadka oraz gotowa do
zamocowania prowadnicy systemu budowlanego.




Przygotowanie
A. Zabezpieczenie
1. W niniejszej praktyce budowlanej zaleca sie, aby panele budowlane ThermaSteel oraz inne
czesci sktadowe byty chronione przed trwatym badz tymczasowym uszkodzeniem przed, w trakcie
oraz po instalacji zanim zostanie uzyte odpowiednie szczeliwo oraz zewnetrzne wykohczenie.

B. Przygotowanie podtoza

1. Podioze/ podstawa/ ptyta fundamentowa bedzie wyréwnana i ustawiona pod kgtem prostym
przed montazem paneli.

C. Przygotowanie systemu $ciennego.

Kiedy panele ThermaSteel sg uzyte jako Sciana zastonowa, zostanie w tym celu przygotowany
system konstrukcyjny sciany stalowej w celu zapewnienia rownej ptaszczyzny do instalacji paneli.
Wszystkie systemy konstrukcyjne powinny byé suche i pozbawione ciat obcych, ktére mogtyby
wpltynaé negatywnie na odpowiednie zamocowanie paneli.

Instalacja

A. Instrukcje dotyczace instalacji bedg dostosowane indywidualnie do kazdego projektu. Ogdlinie,
panele sg przymocowane:

1. Do podtoza przy uzyciu prowadnicy przymocowanej do ptyty, na ktérej panel jest umieszczony
oraz przymocowany za pomocg mechanicznych zamkoéw.

2. Na gérze przy uzyciu metalowej prowadnicy badz drewnianej ptyty, przymocowane za pomocg
mechanicznych zamkéw.

3. Do stalowej oprawy konstrukcyjnej przy uzyciu mechanicznych zamkéw zaprojektowanych
wedle wzoru inzyniera konstrukcyjnego.



